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Handschneidgerat zum Ablangen von Kabeln 


Be s chr e ibung 


Die Erfindung betrifft ein Handschneidgerat zum Ablan- 
gen von Kabeln, Stahlseilen, Stangen usw., bei dem zwei 
einander gegenuber stehende Schneidmittel mittels eines 
Ubersetzungsgetriebes gegeneinander bewegbar sind. 

Derartige Handschneidgerate dienen dazu, Kabel, 
Stahlseile oder dgl . , die zur Weiterverarbeitung bei- 
spielsweise von Seiltrommeln abgewickelt werden, auf 
eine jeweils erf orderliche Lange abzutrennen. Dazu sind 
oft sehr hohe Schneidkraf te erf orderlich, die mittels 
eines Ubersetzungsgetriebes von gegeneinander bewegba- 
ren Haltegriffen ausgeiibt werden konnen. Durch das 
Ubersetzungsgetriebe konnen die einander gegenuber ste- 
henden Schneidmittel mit relativ geringem Kraftaufwand 
langsam gegeneinander, beispielsweise gegen eine fest- 
stehende Schneidplatte bewegt werden. Die Schneidmittel 
konnen als einander gegenuber liegende Winkelscheren 
oder als Drehmesser ausgebildet sein, wie es beispiels- 
weise aus der EP 0 186 222 Bl bekannt ist. 


Diese Schneidmittel sind relativ hohen mechanischen Be- 
lastungen und je nach zu schneidendem Material einer 
relativ hohen Verschleiftbeanspruchung ausgesetzt. Auch 
die recht raue Handhabung auf Baustellen mit einem ho- 
hen Verschmutzungsgrad und unterschiedliche zu schnei- 
denden Werkstoffe schranken den Gebrauchswert haufig 
sehr ein. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Hand- 
schneidgerat der eingangs beschriebenen Art zu schaf- 
fen, das universell eingesetzt werden kann und dessen 
Gebrauchswert mit relativ einfachen Mitteln fur lange 
Zeit erhalten werden kann. 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, dass den Schneidmit- 
teln austauschbare Schneidsegmente zugeordnet sind. 
Durch diese Mafinahmen wird ein Handschneidgerat ge- 
schaffen, bei dem die hoch beanspruchten und deshalb 
schnell verschleiftenden Bauteile ausgewechselt und 
durch Neuteile ersetzt werden konnen. Auch konnen den 
jeweiligen Anf orderungen optimal angepasste Schneiden- 
formen und Schneidwerkstof f e eingewechselt werden, wo- 
bei das Handschneidgerat als solches seine grundsatzli- 
che Gebrauchsfahigkeit behalt und mit relativ einfachen 
Mitteln fur unterschiedlichste Betriebsbedingungen be- 
reit gehalten werden kann. So konnen zum Durchtrennen 
von Glasf aserkabeln beispielsweise keramische Schneid- 
segmente eingewechselt werden. 

Weitere vorteilhafte Mafinahmen sind in den Unteransprii- 
chen beschrieben. Die Erfindung ist in der beiliegenden 
Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend naher be- 
schrieben; es zeigt: 

Figur 1 die isometrische Darstellung eines Hand- 
schneidgerates mit f eststehender Schneid- 
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platte und gegen die Schneidplatte beweg- 
lichem Drehmesser, mit auswechselbaren 
Schneidsegmenten; 

Figur 2 die isometrische Einzeldarstellung eines 
5 gchneidsegments mit flacher Schneiden- 

schrage, steilem Schneidwinkel und konka- 
vem Schneidenradius ; 

Figur 3 die Seitenansicht eines Schneidsegmentes 
nach der Figur 2, mit versenkbarem Seg- 
10 mentabsatz. 

Das in der Figur 1 dargestellte Handschneidgerat 10 be- 
steht im Wesentlichen aus einer f eststehenden Schneid- 
platte 11, die einstuckig mit einem f eststehenden Hand- 
griff 13 verbunden ist. Relativ zu der f eststehenden 
15 Schneidplatte 11 kann ein Drehmesser 12 mittels eines 
nicht naher dargestellten Ubersetzungsgetrieb.es 14 be- 
wegt werden. 

Das Drehmesser 12 ist an seinem dem Handgriff 13 gegen- 
uberliegenden aufieren freien Ende mit einer Fuhrungs- 

20 bohrung 28 versehen, die mit einer Fuhrungsbohrung 29 
in der f eststehenden Schneidplatte 11 in Korrespondenz 
gebracht werden kann. Durch die Fuhrungsbohrungen 28 
und 29 ist eine Zapf enschraube 16 gesteckt, die mit ei- 
ner Kontermutter 17 gesichert werden kann. Dazu kann 

25 die Fuhrungsbohrung 29 mit einem Gewinde versehen sein, 
in das die Zapf enschraube 16 eingeschraubt und mit der 
Kontermutter 17 gesichert wird. Die Zapf enschraube 16 
dient als Drehachse fur das bewegliche Drehmesser 12 
und ist mit einem Linksgewinde versehen, urn zu verhin- 

30 dern, dass sie sich bei der Drehbewegung des Drehmes- 
sers 12 selbsttatig lost. 


An seiner der Fuhrungsbohrung 28 gegenuberliegenden 
Seite ist das Drehmesser 12 mit einem Kreisbogen 21 
versehen, der an seiner Auflenseite eine Verzahnung 22 
aufweist. Die Verzahnung 22 ist vorzugsweise als eine 
Modulverzahnung ausgefuhrt. 

Urn das Drehmesser 12 relativ zu der f eststehenden 
Schneidplatte 11 bewegen zu konnen, ist ein nicht naher 
dargestelltes Uberset zungsgetriebe 14 vorgesehen. Das 
Ubersetzungsgetriebe 14 ist in einem von einer Deck- 
platte 18 abgedeckten, nicht naher dargestellten Ge- 
triebegehause untergebracht und weist einen als Zahn- 
klinke 15 ausgebildeten Transporthebel auf. Die Zahn- 
klinke 15 kann mit der Verzahnung 22 des Drehmessers 12 
in Wirkverbindung gebracht werden. 

Die Deckplatte 18 weist einen gegen das Drehmesser 12 
gerichteten, axialen Fuhrungswulst 20 auf, mit dem der 
Kreisbogen 21 des Drehmessers 12 bei Eingriff der Zahn- 
klinke 15 gefuhrt wird. Die Deckplatte 18 ist uber Dis- 
tanzhiilsen 27 in einen passgenauen Abstand zu dem 
SchneidplattenfuJi 41 der f eststehenden Schneidplatte 11 
gehalten. Durch die Distanzhiilsen 27 sind nicht naher 
dargestellte Gehauseschrauben gefuhrt, die von Hutmut- 
tern 19 gehalten werden. 

Die Zahnklinke 15 wird uber das Ubersetzungsgetriebe 14 
mit einem beweglichen Handgriff 25 bewegt. Dabei greift 
die Zahnklinke 15 Zahn fur Zahn in die Verzahnung 22 am 
Kreisbogen 21 ein und bewegt das Drehmesser 12 langsam 
gegen die feststehende Schneidplatte 11. Urn ein Zuriick- 
springen der Verzahnung 22 zu vermeiden, ist eine 
Sperrklinke 24 vorgesehen. Die Sperrklinke 24 ist als 
Wippe ausgebildet und wird mit einer nicht naher darge- 
stellten Haltefeder in Eingriff mit der Verzahnung 22 
gehalten . 


Der bewegliche Handgriff 25 kann relativ zu dem fest- 
stehenden Handgriff 13 bewegt werden. Urn eine unbeab- 
sichtigte Bedienung des Drehmessers 12 zu vermeiden, 
ist eine Sperrwelle 26 vorgesehen, mit der das Hand- 
schneidgerat 10 gesperrt werden kann. Um das Drehmesser 
12 nach erfolgtem Einsatz wieder in seine Ausgangsposi- 
tion zu bringen, in der es um ein abzulangendes Kabel 
gelegt werden kann, ist eine Handhabungsof f nung 23 vor- 
gesehen. Mit der Handhabungsof f nung 23 kann der Kreis- 
bogen 21 uber die aulier Eingriff gebrachte Zahnklinke 
15 gezogen werden und das Handschneidgerat 10 damit ge- 
offnet werden. 

Der f eststehenden Schneidplatte 11 ist ein erfindungs- 
gemaii auswechselbares festes Schneidsegment 30 zugeord- 
net, wahrend dem beweglichen Drehmesser 12 ein erfin- 
dungsgemaft auswechselbares Schneidsegment 31 zugeordnet 
ist. Das Schneidsegment 30 ist mit einem Zentrierstif t 
32 passgenau mit der Schneidplatte 11 verbunden, wah- 
rend das Schneidsegment 31 mit einem Zentrierstif t 32a 
passgenau mit dem Drehmesser 12 ausgerichtet und gegen 
Verdrehen durch den naturlichen Schneiddruck gesichert 
ist . 

Die Zentrierstif te 32 und 32a werden passgenau in Zen- 
trierbohrungen 34 gefuhrt. Die Schneidsegmente 30 und 
31 sind mit Bef estigungsschrauben 33 form- und kraft- 
schlussig mit der Schneidplatte 11 beziehungsweise mit 
dem Drehmesser 12 form- und kraf tschlussig verbunden. 

Die Schneidsegmente 30 und 31 weisen jeweils einen Ab- 
satz 35 auf, mit dem sie in der Schneidplatte 11 bzw. 
in dem Drehmesser 12 eingesenkt sind. Die Einsenkungen 
sind so ausgebildet, dass sie mit der Oberflache 36 der 
Schneidplatte 11 bzw. mit der Oberflache 36a des Dreh- 
messers 12 passgenau und bundig abschliefien . Sie sind 


eingerieben, urn bei den hohen auf tretenden Obertra- 
gungskraf ten jegliches Spiel zu vermeiden. 

Wie die Figur 2 zeigt, weisen die Schneidsegmente 30 
und 31 Schneidradien 40 auf, die grob der Kontur eines 
zu durchtrennenden Kabels oder Stahlseils entspricht. 

Wie die Figur 3 im Detail zeigt, weisen die Schneidseg- 
mente 30 und 31 Schneiden 37 auf. Die Schneiden 37 der 
Schneidsegmente 30 bzw. 31 sind mit relativ flachen 
Schneidenschragen 38 versehen, die in relativ steile 
Schneidwinkel 39 ubergehen. Die Schneidenschragen 39 
betragen circa 30 °, wahrend die Schneidenwinkel circa 
70° betragen. Die auswechselbaren Schneidsegmente 30 
und 31 konnen aus verschiedenharten Materialien beste- 
hen. Sie konnen auch verschiedene, einfach- oder dop- 
pelt gekrummte Formen auf weisen und so dem jeweiligen 
Gebrauchszweck universell angepasst werden. 


Paten tanspruche 


1. Handschneidgerat zum Ablangen von Kabeln, Stahl- 
seilen, Stangen usw., bei dem zwei einander gegenuber 
stehende Schneidmittel mittels eines Uberset zungsge- 
triebes gegeneinander bewegbar sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass den Schneidmitteln (11, 12) austausch- 
bare Schneidsegmente (30, 31) zugeordnet sind. 

2. Handschneidgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schneidsegmente (30, 31) aus einem 
harteren Werkstoff als die Schneidmittel (11, 12) be- 
stehen . 

3. Handschneidgerat nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schneidsegmente (30, 
31) mittels Zentriermittel (32, 33, 34) passgenau mit 
den Schneidmitteln (11, 12) kraft- und f ormschliissig 
verbindbar sind. 

4. Handschneidgerat nach den Anspruchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schneidmittel (11, 12) 
in ihren einander zugewandten Oberflachen (36, 36a) 
Absatze (35) aufweisen und die Schneidsegmente (30, 
31) mit den Oberflachen (36, 36a) bundig abschlieftend 
in den Absatzen (35) der Schneidmittel (11, 12) einge- 
senkt sind. 
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5. Handschneidgerat nach den Anspruchen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schneidsegmente (30, 
31) einander zugewandte Schneidenschragen (38) aufwei- 
sen und die Schneidenschragen (38) in miteinander kor- 
respondierende Schneidwinkel (39) ubergehen. 

6. Handschneidgerat nach den Anspruchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schneidsegmente (30, 
31) in Abhangigkeit von dem abzutrennenden Material 
unterschiedliche Schneidenschragen (38) und unter- 
schiedliche Schneidwinkel (39) aufweisen. 

7. Handschneidgerat nach den Anspruchen 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die austauschbaren Schneid- 
segmente (30, 31) in Abhangigkeit von dem abzutrennen- 
den Material abhangige unterschiedliche Harten aufwei- 
sen . 

8. Handschneidgerat nach den Anspruchen 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die austauschbaren Schneid- 
segmente (30, 31) aus einem Keramikmaterial bestehen. 

9. Handschneidgerat nach den Anspruchen 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schneidsegmente (30, 
31) einander zugewandte konkave Schneidenradien (40) 
aufweisen . 

10. Handschneidgerat nach den Anspruchen 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die konkaven Schneidenra- 
dien (40) der Schneidsegmente (30, 31) unterschiedlich 
groft sind. 

11. Handschneidgerat nach den Anspruchen 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidsegmente (30, 
31) verschiedene, einfach- oder doppelt gekrummte 
Schneidradien (40) aufweisen 


Bezugszeichen 

10 Handschneidgerat 

11 feststehende Schneidplatte 

12 bewegliches Drehmesser 

13 feststender Handgriff 

14 Uber set zungsgetriebe 

15 Zahnklinke 

16 Zapf enschraube 

17 Kontermutter 

18 Deckplatte 

19 Hutmutter 

20 axialer Fuhrungswulst 

21 Kreisbogen 

22 Verzahnung 

2 3 Handhabungsof f nung 

24 Sperrklinke 

25 beweglicher Handgriff 
2 6 Sperrwelle 

27 Distanzhiilse 

2 8 Fuhrungsbohrung 

2 9 Fuhrungsbohrung 

30 feststehendes Schneidsegment 

31 fewegliches Schneidsegment 
32, 32a Zentrierstif t 

33 Bef estigungsschraube 

3 4 Zentrierbohrung 
35 Absatz 

36, 36a Oberflache 

37 Schneide 

38 Schneidenschrage 

39 Schneidwinkel 

40 konkaver Schneidenradius 

41 Schneidplattenf ufi 



Zusaxnmenf as sung (Figur 1) 


Handschneidgerat (10) zum Ablangen von Kabeln, Stahl- 
seilen, Stangen usw. , bei dem zwei einander gegeniiber 
stehende Schneidmittel (11, 12) mittels eines Uberset- 
zungsgetriebes (14) gegeneinander bewegbar sind. Den 
Schneidmitteln (11, 12) sihd austauschbare Schneidseg- 
mente (30, 31) zugeordnet . 



